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L~ - Le solicitamos se sirva comparecer a la Subdireccion de Gestion Ambiental de esta

Corporacion, ubicada en la calle 66 No. 54 - 43 Piso 1°, dentro de los cinco (5) dias
habiles siguientes a la fecha de recibo del presente mtatono para que se notifique
personaimente del acto administrativo de la referéncia. De conformidad con lo
establecido en el articulo 68 de la Ley 1437 de 2011.

- Eh el evento de hacer caso omigo a la presente citacion, se surtira por AVISO,
“acompanado de copia integra del acto administrativo en concordancna del artlculo
89dela citada Ley. ~ :

_-Atentamente; ' ‘ ' {\ @W

LILIANA APATA GARRIDO.
SUBD!RECTOR DE GESTION AMBIENTAL.

w Exp: 082? 006 17000136 del 15 de Febrero de 2019, )
Proyectd: Cristina Zota L. {Contralista) / Suporvisera: Dra. Amu‘a Mejla Barandica. {Profes;ona! Universifario,
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“POR EL CUAL SE HACEN UNAS RECOMENDACIONES AMBIENTALES A LA EMPRESA
BATERIAS WILLARD S.A., UBICADA EN EL MUNICIPIO DE MALAMBO - ATLANTICO”

La Subdirectora de Gestién Ambiental de la Corporacién Autbnoma Regional del Atlantico C.R.A., con base en io
sefialado por el Acuerdo N° 015 del 13 de Octubre dei 2016, expedido por el Consejo Directivo y en uso de sus
facultades legales conferidas por la Resolucidn N°00583 del 18 de Agosto del 2017, y teniendo en cuenta lo
dispuesto en el Decreto-ley 2811 de 1974, Constitucién Nacional, Ley Marco 09 de 1983, Decreto 1076 de 2015,
La ley 1437 de 2011- Cédigo de Procedimiento Administrativo ¥ de lo Contencioso Administrativo, demas normas
concordantes, y

CONSIDERANDO

Que en cumplimiento de los numerales 11 y 12 del articulo 31 de la Ley 99 de 1993, esta Corporacion ejerce
funciones de evaluacion, control y seguimiento ambiental a las actividades que realizan las empresas o particuiares
en el departamento del Atiéntico, relacionadas con jos usos del agua, el suelo, el aire y los demas recursos
naturales renovables, (vertimiento, emision o incorporacion de sustancias o residuos liquidos, solidos, gaseosos,
RESPEL), y con i objetivo de realizar seguimiento y evaluacion a los disefios de fos sistemas productivos a la
EMPRESA BATERIAS WILLARD S.A., identificada con Nit. No. 800.022.558-4, representada legalmente por
Sefior Gabriel Pifieros Buenaventura, y establecer recomendaciones de mejora que orienten a procescs mas
limpios, por lo anterior se emitio el Informe Técnico No. 000136 del 15 de Febrero de 2019, destacando los
siguientes aspectos;

“ESTADO ACTUAL DEL PROYECTO O ACTIVIDAD:

La empresa Baterfas Willard S.A., se encuentra operando normalmente y su actividad consiste en la fabricacion
de baterias automotrices tipo Plomo - Acido. s

EVALUACION DEL ESTUDIO DE IMPACTO: N.A.

OBSERVACIONES: , )

La empresa Baterias Willard S.A. realiza fabricacion de baterias automotrices tipo Plomo - Acido en su predio
ubicado en el parque industrial PIMSA, Municipio de Malambo - Atlantico. A continuacitn se resumen los diferentes
procesos productivos llevados a cabo por la empresa:

Formacion del dxido de plomo

Ei proceso de fabricacion de una bateria se inicia son Ia elaboracion del éxido de plomo. Para hacerio se funden
los lingotes de plomo puro (99.99% de pureza) en el crisol a una temperatura de mas o menos 410 °C. Luego el
plome liquido pasa a un reactor y se transforma en ¢xido de plomo (polvo anaranjado). Luego ésfe oxido es
conducido por un ducto hacia un clasificador, el cual permite el paso de aquelfas parifculas mas livianas y regresa
las mds pesadas al reactor. Después el Oxido de plomo sigue al Baghouse. Este estd formado por tres
compartimientos de filtros de 30 mangas cada una. Estos filtros retienen el polvo y dejan pasar el aire, el cual es
conducido por un ducto hacia ef exterior de la planta. Finalmente, el 6xido que se retuvo en el Baghouse pasa a
un silo, en donde permanece en espera de ser usado para elaborar la mezcla. El éxido de plomo es el principal
componente de dicha mezcla.

£

Elaboracién de rejillas

Para la elaboracién de las rejillas, los lingotes de plomo antimonial-selenio al 1.7%, plomo calcio o plomo caicio-
plata, dependiendo def tipo que se vaya a producir, se funden en un crisol, al mismo tiempo que se pone a funcionar
fa méquina rejilladora. El plomo liquido se hombea a los moldes de las rejillas de donde saldran estas al cabo de
unos cuatro segundos aproximadamente.

Una vez moldeadas las rejillas se almacenan por‘un minimo-de 72 horas para que éstas alcancen su madurez y
consistencia. Una vez que las rejillas se encuentren listas se prosigue a verificar que cumplan las condiciones

Efaboracion de la mezcla
En una bateria existen placas positivas y negativas, por fo que fa preparacion de la mezcla usada para cada una
se hace de manera diferente:
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La mezcia para placas positivas se elabora a base de oxido de plomo, acido sulfarico, agua ¥ dinell (este es un
componente que le da mayor fijacion a la mezcla en ja placa). Todos estos componentes se agitan en la mezcladora
durante un tiempo determinado y al obtener la pasia deseada se le miden las condiciones de calidad necesaria
como son: densidad, plasticidad, temperatura, crunch, efc. La mezcla para placas negativas es igual a la anterior,
lo Unico gue varfa es que se le adiciona otro componente llamado Negative Expander.

Empastado de rejillas

Una vez elaborada la pasta (antes llamada mezcla), se saca de la mezcladora y se envia a la maquina
empastadora. Con la pasta se cubre ia rejifla v se obtienen las placas (rejfilia empastada) de diferentes tipos (de
acuerdo a la bateria). Estas son sometidas a estrictos controles de calidad.

Elaboracion de partes pequefias '

Se funden los lingotes de plomo antimonial al 3% y luego se vierte el liquido a unos moldes. Al solidificarse, se
formarén unas partes, que se usaran mas adelante en la operacion de elaboracion de elementos. Esta operacion
es independiente a la elaboracion del 6xido de plomo y a la elaboracion de las rejilfas.

L3

Curacién y secado de placas .

Luego de haber esperado cierto tiempo, las placas se someten a un proceso de curacion, que basicamente consiste
en exponer dichas placas a humedad. Durante este proceso se presenta una reaccion de oxidacion en las placas
(nositivas y negativas), donde el plomo libre es transformado en Oxido de Plomo. Este proceso dura entre uno y
tres dfas corno méximo. Una vez curada las placas pasan a unos cuartos de secado, con el fin de disminuir el
porcentaje de humedad en estas.

Corfe de placas £
En este proceso las placas se cortan por fa mitad y ademas se les limpian las cabezas con un esmeril para quitarle
cualquier residuo que contenga. Esta limpieza se hace, debido a que serd por las cabezas por donde se uniran las

placas y por lo tanto es necesario que estén libres de cualquier particula extrafia

Ensobrado de placas y formacion de grupos

Las placas negativas se colocan en unos sobres de pléstico llamados separadores de polietileno microporoso.
Esto se hace para evitar contacto entre placas positivas y negativas. Luego se arman {os grupos que consiste en
la intercalacién de placas positivas y negativas gisladas por el separador, el cual debe colocarse con ias venas
hacia las placas positivas para permitir mayor 4rea de contacto cqn el efectrolito (cido sulfirico mas agua).

Elaboracion de elementos

Consiste en la unién de las cabezas de las placas positivas por un lado y negativas por el otro, formando un puente.
De esta manera los grupos se dejan de llamar asi para empezar a llamarse elementos. Esta operacion, conocida
como COS, se realiza en forma semiautomatica. Las maquinas para COS semiautomatico, contienen un crisol que
funde los lingotes de plomo y bombea el plomo fiquido a unos moldes que tienen la misma forma de fas partes
pequefias, contrario al COS manual en donde dithas partes se unen soldandolas.

Ensamble de la bateria ‘

Durante este proceso se unen los diferentes elermentos de la bateria: si es baterfa con cublerta multiple se colocan
las cubiertas, conectares, se realiza una prueba de corto (para detectar gotas de plomo dejadas durante el
quemado de fos elementos), se sueldan los conectores con los bujes de las cubjertas y los bornes correspondientes
(positivos y negativos). Se reafiza una segunda prueba de corto (para detectar gotas de plomo dejadas por el
soldador). Se sella fa baterfa con brea y s colocan en estihas para pasar al proceso de llenado. Si es bateria tapa
tinica, primero se reafiza la soldadura intercelda, luego se sella térmicamente la cubierta y finalmente se queman
los postes terminales.
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Lienado = -
Consiste en la adicién del efectrolito (acido suifirico diluido a diferehtes concentraciones dependiendo del tipc de
baterias) a los diferentes tipos de baterfa hasta un nivel indicado.

Carga de la bateria
Consiste en conectar las baterias a un rectificador que proporciona fa corriente necesaria para la carga de las
diferentes tipos de baterias. Este proceso requiere del control de amperaje, temperatura, densidad ¥ voltaje de fa
bateria.

=

Acabados de la bateria

En este proceso se nivela la cantidad de electrolito, ya que, una parte se evapora durante el proceso de carga, se
favan las baterfas en una lavadora especial; se secan; se pasan por e/ probador de alfa rata de descarga (mide la
capacidad de la baterfa); y se inicia ef proceso de maquillaje en el cual se nivela la brea, se colocan los fapones,
efiquetas, selfos de garantias, évalos de especificaciones, etc. Luego se empacan y se pasan a bodega de producto
terminado.

Materias Primas Utilizadas
Actualmente la utiliza para la

Las materias primas utilizadas por la empresa Baterias Willard S.A. para la fabricacion de baterias automotrices
tivo Plormo — Acido, consisten en: Plomo Puro, Plomo Calcio, Acido Sulfirico, Cajas con cubiertas, Separadores
de polietileno microporoso, Oxigeno y Plastico termoencogible.

El control del material parficulado y los gases generados dura?ute las diferentes etapas de fabricacion de baterias
automotrices tipo Plomo — Acido, es realizado por medio de colectores de filtros Jet, que se encuentran conectados
a los procesos de mezclado y tunel de empastadoras, a los extractores de la seccién de mefalurgia v a los
extractores de fa seccion de ensamble; asi mismo la seccion de oxidacién de plomo (crisol equipo de dxido) posee
otro colector de polvos. Estos sistemas permiten realizar una tepuracion de los gases generados durante dichas
etapas, con el fin de mantener los niveles de concentracién de los contaminantes emitidos dentro de los rangos
establecidos por la Resolucién 909 de 2008 del MADS.

EVALUACION DE LA DOCUMENTACION PRESENTADA: N.A.
CUMPLIMIENTO: N.A,
CONCLUSIONES:

Una vez revisado el expediente de la empresa Baterias Willard S.A., se concluye que:

Durante las actividades de fabricacién de baterfas automotrices tipo Plomo — Acido desarrolladas por Ja empresa
Baterias Willard S.A., en su predio ubicado en el parque industrial PIMSA, Municipio de Malambo — Atlantico, son
generadas emisiones de material particulado y gases o neblinas acidas con contenido de azufre, plomo y otros
elementos. Estas emisiones se presentan mayormente durante los procesos o equipos de mezclado v tanel de
empastadoras, la seccién de metalurgia, la seccion de ensamble y fa seccion de oxidacién de plomo (crisol equipo
de oxido). '

La empresa Baterias Willard S.A. realiza control del material particulado y los gases generados durante las
diferentes etapas de fabricacién de baterias automotrices tipo Plomo — Acido, por medic de colectores de filfros
Jel, que se encuentran conectados a los procesos de mezclado y tinel de empastadoras, a los extractores de la
seccion de metalurgia y a los extractores de la seccion de ensamble; asi mismo la seccién de oxidacion de plomo
(crisol equipo de 6xido) posee ofro colector de polvos. Estos sistemas permiten realizar una depuracion de los
gases generados durante dichas efapas, con el fin de mantener los niveles de concentracion de los contaminantes
emitidos dentro de fos rangos establecidos por la Resolucién 909 de 2008 del MADS.




»

i REPUBLICA DE COLOMBIA )
CORPORACION AUTONOMA REGIONAL DEL ATLANTICO C.R.A.

AUTO No. poooti 04 2019.

“POR EL CUAL SE HACEN UNAS RECOMENDACIONES AMBIENTALES A LA EMPRESA
BATERIAS WILLARD S.A., UBICADA EN EL MUNICIPIO DE MALAMBO - ATLANTICO”

Actualmente el dnico combustible utilizado por la empresa Baterias Willard S.A. dentro del proceso de fabricacion
de baterias automotrices tipo Plomo — Acido, es ef gas natural utilizado para la generacién de calor que permite
que los lingotes de plomo sean fundidos en el crisol a una temperatura de aproximadamente 410 °C”,

FUNDAMENTOS LEGALES

Que la Constitucién Nacional consagra en su articulo 79, el derecho de todas las personas a gozar de un ambiente
sanho, v a la participacion de la comunidad en las decisiones gque puedan afectarla. Igualmente esiablece para &l
Estado entre otros el deber de proteger la diversidad e integridad del ambiente.

Que el articulo 80 del mismo ordenamiento superior, dispone para el Estado la obligacion de planificar el manejo
y aprovechamiento de los recursos naturales, para garantizar su desarrollo sostenible, su conservacion,
restauracion y sustitucion.

Que el Articulo 366 de la Constitucion Nacional regula la prioridad del gasto publico social y establece que el
bienestar general y el mejoramiento de la calidad de vida de la poblacion son finalidades del Estado. Para
conseguirlos, se constituye como objetivo fundamental de la actividad del Estado, la solucion de las necesidades
insatisfechas de salud, de educacion, de saneamiehto ambiental y de agua potable.

Que el Articulo 31, numerales 12 y 17, de la Ley 99 de 1983- Funciones a las Corporaciones Auténomas Regionales
les corresponde «Ejercer las funciones de evaluacion, control y seguimiento ambiental de los usos del agua, &l
suelo, el aire v los demds recursos naturales renovables, lo cual comprendera el vertimiento, emision o
incorporacion de sustancias o residuos liquidos, solidos y gaseosos, a las aguas en cualquiera de sus formas, al
aire o a los suelos, asi como los vertimientos o emisiones gue puedan causar dafio o poner en peligro el normal
desarrollo sostenible de los recursos naturales renovables o impedir u obstaculizar su empleo para otros Usos»,
como también «/mponer y ejecutar a prevencion y sin perjuicio de las competencias atribuidas por la ley a olras
autoridades, las medidas de poficia y las sanciones previstas en la ley, en caso de violacion a las normas de
proteccion ambiental y de manejo de recursos naturales renovables y exigir, con sujecion a las regulaciones
pertinentes, la reparacién de los dafios causados».

Que el Decreto No. 1076 de 2015, Por medio del cual se expide el Decreto U'nico Reglamentario del Sector
Ambiente y Desarrollo Sostenible, establece en su TITULO 5 AIRE CAPITULO 1 REGLAMENTO DE
PROTECCION Y CONTROL. DE LA CALIDAD DEL AIRE SECCION 1 PROTECCION Y CONTROL, articulo
22511

Articulo 2.2.5.1.1.1. Contenido y objeto. El presente capitulo contiene el Reglamento de Proteccién y Control de
fa Calidad del Aire; de alcance general y aplicable B fodo ef territorio nacional, mediante el cual se establecen las
normas y principios generales para la proteccién atmosférica, los mecanismos de prevencion, controf y atencion
de episodios por contaminacion del aire generada por fuentes contaminantes fijas y moviles, las directrices y
competencias para la fijacién de fas normas de calidad del aire o niveles de inmisién, las normas basicas para la
fifacion de los estandares de emisién y descarga de contaminantes a la atmdsfera, las de emisidn de ruido y olores
ofensivos, se regula el otorgamiento de permisos de emision, los instrumentos y medios de control y vigifancia, y
la participacion ciudadana en el control de fa contaminacion atmosférica.

El presente capitulo tiene por objeto definir el marco de fas acciones y los mecanismos administrativos de que
disponen las autoridades ambientales para mejorar y preservar fa calidad del aire; y evitar y reducir el deterioro del
medio ambiente, los recursos naturales renovables y la salud humana ocasionados por la emision de
contaminantes quimicos y fisicos al aire; a fin de mejorar fa calidad de vida de {a poblacion y procurar su bienestar
bajo el principio del Desarrolio Sostenible,

Lo anterior con el fin de mantener los niveles de conceniracion de los contaminantes emitidos dentro de los rangos
establecidos por Ja Resolucion N° 909 de 2008 “Por fa cual se establecen las normas y estindares de emisién
admisibles de contaminantes a la atmésfera por fuentes fijas y se dictan otras disposiciones”, la cual
sefiala en el CAPITULO II: Estdndares de emisidn admisibles de contaminantes al aire para fuentes fijas puntuales
de actividades industriales”. "

=

Articulo 4. Estandares de emision admisibles para actividad‘es industriales y Articulo N° 6. Actividades
industriales y contaminantes a monitorear por actividad industrial.

{...)-

En mérito de lo anterior sg;
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DISPONE

PRIMEROQ: Recomendar a la empresa BATERIAS WILLARD S.A., identificada con Nit. No. 800.022.558-4.,
representada legalmente por el Sefior Gabriel Piﬁgros Buenaventura ¢ guien haga sus veces al momenio de la
notificacian de este proveido, para que realice las Siguientes recomendaciones ambientates dentro del marco de

- la produccién mas limpia a partir de la ejecutoria del presente acto administrativo:

a. Recomendar a la empresa Baterias Willard S.A., hacer uso de los resultados arrojados durante los
isocinéticos realizados para la medicién de las concentraciones de contaminantes en las diferentes fuentes
fiias con las que cuenta el proceso de fabricacién de baterias automotrices tipo Plomo - Acido, dentro de
jas actividades de mantenirniento preventivo, de manera que se logren identificar posibles fallas o
deterioros de componentes involucrados en el control de la contaminacion atmosférica y establecer
intervenciones sobre los componentes criticos de los equipos que permitan asegurar la correcta eficiencia
de los mismos. .

b. Recomendar a la empresa Baferias Willard S.A., asegurar en todo momento la hermeticidad de los
sistemas de control de emisiones pertenecientes a las diferentes etapas de produccion, de manera gue se
logre mantener su eficiencia y dirigir los vapores y el material particulado, junto con la totalidad dei aire
succionado por los sistemas de succién, hacia un Unico punto de emision a la atmosfera segun
corresponda (ductos de descarga).

SEGUNDO: El informe Técnico No. 000136 del 18 de Febrero de 2019, expedido por la Subdireccion de Gestién
Ambiental, hace parte integral del presente acto administrativo.

TERCERO: Notificar en debida forma el contenido del presente acto adminisirativo al interesado o a su apoderado
debidamente constituido, de conformidad con el Articulo 67, 68 y 69 de la ley 1437 del 2011.

CUARTO: Contra el presente Acto Administrativo procede el Recurso de Reposicion, el cual podra ser interpuesto
personaimente o por medio de apoderado y por escrito, ante la Subdireccion de Gestidn Ambiental de [a
Corporacion, deniro de los Diez (10) dias siguienfes a su notificacion conforme a lo dispuesto en la ley 1437 de
2011, :

Dado en Barranquilla a los | | ? 7 JUN 291§

NOTIFIGYUESE Y CUMPLASE

LILIANAIZAPATA GARRIDO
SUBDIRECTORA DE GESTION AMBIENTAL.

Exp: 0827 - 006 1.7: 000136 del 15 de Febrero de 2018, i
Proyecté: Cristina Zota L. (Contratista) / Supervisora: Dra. Amira Mejla Barandica. (Profesional Universirario)ﬂl\
Revisé: Ing. Liliana Zapata Garrido — Subdirectora de Gestion Ambiental,




